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Vorwort

Vorwort des Sprechers des Sonderforschungsbereichs 666

Vor Thnen liegt der 2. Berichtsband des Sonderforschungsbereichs (SFB) 666 ,Integrale Blechbauweisen héhe-
rer Verzweigungsordnung®. In ihm sind die in den letzten 3 Jahren erzielten Ergebnisse der intensiven Arbei-
ten zu neuen Blechbauweisen an der TU Darmstadt dargestellt.

In diesem Zeitraum konnten erhebliche Fortschritte beziiglich innovativer Fertigungstechnologien und Pro-
duktentwicklungsmethoden fiir integrale, verzweigte Blechbauweisen ebenso wie Erkenntnisse hinsichtlich
der Eigenschaften dieser Produkte erreicht werden. So sind wir der synchronisierten Linienfertigung von in-
tegral verzweigten, geschlossenen Mehrkammerprofilen erheblich niher gekommen. Viele offene Fragen hin-
sichtlich der Erzeugung von Verzweigungen in Blechen und der damit verbundenen Phinomene konnen als
beantwortet angesehen werden. Gleichzeitig sind Methoden der Produktentwicklung gereift, Innovationen auf
Basis integraler Blechbauweisen konnen gezielter umgesetzt werden und das Werkstoffverhalten bei den gro-
Ren plastischen Deformationen ist besser verstanden.

Die simultane Behandlung von Fragen der Fertigungstechnologie, der Produktentwicklung und der Produktei-
genschaftsbeurteilung hat sich als {iberaus gewinnbringend erwiesen. Damit konnte das Riistzeug fiir indust-
rielle Anwendungen ziigig aufgebaut werden.

In den néchsten Schritten stehen nun die Realisierung erster industrieller Prozesse sowie die Erweiterung der
Produktfamilien im Fokus. Beide Bestrebungen versprechen unverminderte Innovationsgeschwindigkeit und
weitere faszinierende Erkenntnisse.

In diesem Berichtsband finden Sie Ergebnisse der einzelnen Teilprojekte. Wir hoffen, dass Sie beim Studium
der Beitrdge inspiriert werden. Gerne stehen die Mitarbeiter des SFB 666 Ihnen fiir Diskussionen und Koope-
rationen zur Verfiigung.

Danken mochte ich an dieser Stelle allen Kollegen und Mitarbeitern des SFB 666 fiir die hervorragende Koo-
peration sowie den unermiidlichen Einsatz bei der Drucklegung dieses Bandes. Ebenso gilt mein ausdriickli-
cher Dank der Deutschen Forschungsgemeinschaft fiir die Bereitstellung der finanziellen Mittel fiir die Durch-
fiihrung unserer wissenschaftlichen Tétigkeiten im Sonderforschungsbereich 666.

(

Prof. Dr.-Ing. Dipl.- ch.-Ing. Peter Groche
(Sprecher des™SFB 666)
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