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Vorwort 

Vorwort des Sprechers des Sonderforschungsbereichs 666

Mit unserem 5. Zwischenkolloquium möchten wir als Sonderforschungsbereich 666 über die in den letzten 
neun Jahren erarbeiteten Erkenntnisse über Blechbauweisen höherer Verzweigungsordnung berichten. Dazu 
gibt es im aktuellen Berichtsband Einblicke in die interdisziplinären Arbeiten aus den Wissenschaftsbereichen 
Bauingenieurwesen, Maschinenbau, Materialwissenschaft und Mathematik.  

Inhaltlich erwarten Sie Einblicke in neue Technologieentwicklungen, Produktentwicklungsmethoden sowie 
Material- und Bauteilanalysen im Zusammenhang mit hochumgeformten Werkstoffen. Hinsichtlich der Pro-
duktionstechnologien stehen dabei einerseits die Entwicklung bzw. Modellierung von Verfahren zur Erzeu-
gung und Weiterverarbeitung von Verzweigungen in Blechstrukturen und andererseits der Aufbau von syn-
chronisierten Umform-, Zerspan- und Fügeprozessen im Mittelpunkt. Dabei sind wir bei der Erweiterung des 
Profilspektrums hinsichtlich flexibler Verzweigungsstrukturen in integraler Bauweise erheblich weitergekom-
men.   

In der Produktentwicklungsmethodik zielen unsere Ansätze auf die möglichst weitreichende Nutzung von 
mathematischen Algorithmen zur Produktgestaltung und schlagen von der noch diffusen Formulierung von 
Kundenwünschen über die Topologie- und Geometriegestaltung bis hin zur Rückführung und Nutzung von 
Erkenntnissen aus der Produktbewertung einen weit gespannten Bogen. Die mit den von uns genutzten gro-
ßen plastischen Deformationen einhergehenden Veränderungen der Werkstoffeigenschaften analysieren wir 
sowohl mit Hilfe von modernen materialwissenschaftlichen Analyseverfahren als auch mit bauteilbezogenen 
Untersuchungen. Im Sonderforschungsbereich arbeiten mehr als 25 Nachwuchswissenschaftler aus unter-
schiedlichen Wissenschaftsdisziplinen. Das macht die Arbeit anspruchsvoll und außerordentlich spannend. 
Daneben binden wir viele Studierende in Bachelor-, Master- und anderen Projektarbeiten ein. Eine eigens 
entwickelte Projektvorlesung soll Studierende aller Fachbereiche der TU Darmstadt in die Entstehung und 
Bewertung von Produkten aus Blech einführen. Etliche Kurse und Praktika für Schülerinnen und Schüler tru-
gen in den letzten Jahren dazu bei, die Faszination technikwissenschaftlicher Forschung jungen Menschen zu 
vermitteln. 

Bis zu diesem Zeitpunkt haben sowohl einige Technologieentwicklungen als auch die Ansätze zur Produkt-
entwicklung einen erfreulichen Reifegrad erreicht. Dies erlaubt die Überführung in industrielle Anwendun-
gen, welche sich nunmehr auf dem Wege befinden. Dabei müssen produkt- und unternehmensspezifisch 
selbstverständlich Adaptionen und Weiterentwicklungen erfolgen. Die im Sonderforschungsbereich erarbeite-
ten Erkenntnisse bilden dafür eine hervorragende und gut dokumentierte Basis.  

Für die großzügige Unterstützung möchte ich auch an dieser Stelle im Namen aller beteiligten Wissenschaftle-
rinnen und Wissenschaftler der Deutschen Forschungsgemeinschaft (DFG) danken. Gleichfalls gilt unser Dank 
auch den zahlreichen Industriekooperationspartnern sowie der ECRA (European Cold Rolled Section Associa-
tion) für die Nachwuchsförderung und Unterstützung der Öffentlichkeitsarbeit. Allen Mitstreitern im Sonder-
forschungsbereich gilt mein Dank für die stets fruchtbare und inspirierende Zusammenarbeit.  

Schließlich wünsche ich Ihnen eine interessante Lektüre und biete Ihnen an, bei Fragen, Anregungen oder 
Kooperationswünschen gerne auf uns zuzukommen. 

 

 

 

 

Prof. Dr.-Ing. Dipl.-Wirtsch.-Ing. Peter Groche 
(Sprecher des SFB 666) 
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